Produktbeschreibung

BRODA®-Prézisionswellen werden vor allem als Filhrungswellen fir Linearkugellager und
hochbeanspruchte Gleitfiihrungen eingesetzt.

Es sind randschichtgehértete und geschliffene Stahlwellen, die standardméBig im Toleranzbereich
h6 gefertigt werden.

Werkstoffe:

Cf53 (1.1213) mit einer Oberflachenhérte von 62 +2 HRC. Hohe Verschleif3festigkeit. Besonders
fur den Einsatz im Bereich Linearfuhrungen, auch als Fiihrungssaulen und Holme in Verbindung mit
Gleitfihrungen geeignet. Nicht korrosionsbestandig.

X46Cr13 (1.4034) und X90CrMoV18 (1.4112) korrosionsbestédndig. Oberflachenhérte von
53-57 HRC. Infolge geringerer Laufbahnhéarte ist eine Tragzahlreduzierung im Einsatz mit Linear-
Kugellagern zu berlcksichtigen.

Cf53 (1.1213) mit Hartchrom-Beschichtung werden mit einer Schichtdicke von ca. 10 pm
geliefert, korrosionsgeschutzt.

Hohlwellen aus Wélzlagerstahl 100Cr6 (1.3505) haben eine Oberflachenhéarte von 62 +2 HRC.

Nicht korrosionsbestandig.

Lagerldngen sind aus der Tabelle 2 ersichtlich. Uberschreitet die erforderliche Lange das ferti-
gungsbedingte Maximum, kénnen auf Wunsch zusammengesetzte Wellen geliefert werden. Rand-
schichthartetiefe, MaB3- und Formgenauigkeit sowie Rauhigkeit der Oberflache siehe Tabellen 2 u. 3.

BRODA®

PRAZISIONS-STAHLWELLEN

induktiv oberflachengehartet und geschliffen

Fixlangen sind standardmafig an den Stirnsei- Tabelle 1 Langentoleranzen
. . . Durchmesser Langentoleranz
ten trenngeschliffen und angefast, siehe Bild 1. 0-30 mm 108 mm
Auf Wunsch kann auch ohne Fasen geliefert Gber 30 mm +1mm
v\ferden. Langentoleranzen fur abgelangte Wellen iiber 2000 mm +2mm
siehe Tabelle 1. La
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BRODA-Prazisionswellen werden bis Durchmesser 80 mm, BRODA-Walzen ab 90 bis
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Bearbeitete Wellen nach Kunden-
zeichnungen, Skizzen oder préaziser Beschrei-
bung mit MaBangaben.

Die Endenbearbeitung umfaf3t Zentrier-
bohrungen, Innen- oder AuBengewinde,
Innensechskant, abgesetzte Passungsdurch-
messer, Einstiche mit gefrasten Flachen,
Querbohrungen mit und ohne Gewinde und
andere Endformen (siehe dazu unsere Bei-
spiele von Bild 2).
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Weitere Angaben tiber Wellen und Linearlager ent-
nehmen Sie bitte unserem Lineartechnik-Katalog.
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Tabelle 2
Durch- Gewicht Normal- Sopdenoleranz Rundheit | Parallelitdt | Hartetiefe Herslelllier-
messer toleranz nur fir Werkstoff Cf53 t1 2 ca. /Lagerlange
mm kg/m h6 (um) i5 (um) 7 (um) pm pm mm m
5 0,15 0-8 - 4 5 0.9 3-4
6 022 | 0-8 - 4 | s 0,9 3-4
'8 | 03 | o0-9 - 4 6 10 | 45
10 | o0st | 0-11 I 1,0 45
12 | o089 | 0-11 +5-3 | -1634 5 8 10 | 56
14 | 121 fo-11 | 453 | 1634 | 5 8 10 5-6
15 1,37 0-11 -16-34 5 | 8 1,2 6
16 157 | 0-11 +5-3 1634 | 5 8 | 12 6
18 198 | 0-11 1634 | 5 8 14 6
20 245 | 0-13 | 454 2041 | 6 | o 14 6
2. o e s S = - 2
25 383 | 0-13 +54 | -20-41 6 9 1,8 6
30 5,51 0-13 | 454 2041 | 6 | 9 20 | &
32 6,30 0-16 | 2580 | 7 1 20 | 6
35 7,55 0-16 - |7 11 2,0 6
40 9,80 0-16 +6-5 - 7 11 2,2 6
50 | 1530 [ 0-16 | +65 - 7 ] 26 6
60 | 2210 | 0-19 - - 8 | 13 2,7 6
80 3920 | 0-19 - - 8 13 2.8 6
Sonderabmessungen auch in Zoll-MaBen auf Anfrage (siehe Preisliste).
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Tabelle 3
I::_;Z:r Gewicht |ﬂl::ﬁ:§:::h Toleranzen in pm Rur::;lheit Paratilzelitét Hér;zt‘iefe ;[{:;Zf;f;;
mm kg/m mm D h7 d h6 pm pm mm m
| 12 | ot 3,50 0-18 0-11 5 8 1,3 3-4
16 | 123 | 7,00 0-18 0-11 5 8 15 34
20 1,25 | 12,00 0-21 0-13 6 9 1,5 4-5
25 | 235 | 1450 | 0-21 | 0-13 | 6 9 1.8 4-5
30 3,50 1650 | 0-21 | 0-13 | 6 9 2,0 45
40 499 | 2630 | 0-25 0-16 7 11 21 | 56
50 9,97 27,70 0-25 0-16 7 11 2,3 5-6
60 | 1420 | 3600 | 0-30 0-19 8 13 2,5 5-6
80 1950 | 56,90 0-30 0-19 8 13 2,8 5-6




